
Fräser-Artikelnummernsystematik
am Beispiel der VHM-Fräser mit Schaftdurchmesser 1/8“
2-Schneider, rechtsspiralig rechtsschneidend
Fischschwanzschliff
Nenndurchmesser 0,50 mm mit Arbeitslänge 3 mm

1. Stelle: benennt den Schaftdurchmesser
1   Schaftdurchmesser 1/8“
3   Schaftdurchmesser 3,0 mm

1. Stelle: benennt den Schaftdurchmesser
1 Schaftdurchmesser 1/8“
3 Schaftdurchmesser 3,0 mm

2.-4. Stelle: benennt den Sticheltyp
GVS Gravierstichel
FRS Frässtichel

5.-7. Stelle: benennt den Durchmesser

benennt die Gradzahl

8.-10. Stelle: benennt die Arbeitslänge

3. Stelle: benennt die Richtung der  
Spanabfuhr bzw. die Drehrichtung
0 rechtsspiralig rechtsschneidend
1 linksspiralig rechtsschneidend

2. Stelle: benennt die Schneidengeometrie
1 Diamantverzahnung
2 2-Schneider
A2 2-Schneider für AL und NE-Metalle
3 3-Schneider
4 1-Schneider
5 Spiralverzahnung

4. Stelle: benennt die Spitzengeometrie
0 Fischschwanzanschliff
1 Bohrspitze
2 flacher Stirnanschliff
3 eine Schneide über Mitte

1 200 050030

3 GVS 30/45
1 FRS 60
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